SERVICIO ARGENTINO DE CALIBRACION Y MEDICION
LABORATORIO N° 10

CERTIFICADO DE CALIBRACION
N° 18675-P-0714 @

N° total de paginas del certificado: 4

Laboratorio de calibracién y medicion supervisado por el Instituto Nacional de Tecnologia Industrial

7\ 4 CALIBRACION DE PESAS Y BALANZAS
4 MEDICIONES DE MASA

CA FONROUGE 1867/75 (C1440CYU) — Ciudad Auténoma de Buenos Aires
Dolz Hnos. S.R.L. Tel/Fax 4635-315944683-8890 — email: ventasdolz@speedy.com.ar

Este certificado se expide de acuerdo al convenio establecido entre el INTI y el titular del
Laboratorio de Calibracién y Medicion.

Este certificado de calibracién/medicion documenta la trazabilidad a los patrones nacionales, los

cuales representan a las unidades fisicas de medida en concordancia con el Sistema Internacional
de Unidades (SI).

Este certificado no podra ser reproducido parcialmente excepto cuando se haya obtenido
previamente permiso por escrito de INT/ y del Laboratorio que lo emite. Certificados de
calibracion/medicion sin firma y aclaracién, no seran validos.

El usuario es responsable de la recalibracién del objeto a intervalos apropiados.

Objeto: Lote de contrapesas y pesas, clase M1. Ver detalle en la pagina 2.
Fabricante: Dolz Hnos. SRL

Modelo: Contrapesa y p‘aralelepipédica de control con manija.

Numero de se.rie: AA8724-01 al AAB724-14

Determinaciones requeridas: Calibracion

Fecha de calibracién:  30-07-2014

Cliente: NET CALIBRACIONES S. A.
Blanco Encalada 197, oficina 65- San Isidro — Provincia de Buenos Aires.

A

Los resultados contenidos en el presente certificado se refieren al momento y condiciones en que se
realizaron las mediciones. El Laboratorio no se responsabiliza de los perjuicios que puedan derivarse del
uso inadecuado de este certificado.
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1.- Detalle del objeto a calibrar:

Cantidad Modelo Cédigo de Valor nominal Clase
aprobacion
4 (cuatro) Contrapesa de bronce  ZX.20-449 100g-200g-500g M1
3 (tres)  contrapesa de hierro ZX.20-449 1kgy2kg M1
7 (siete) ' aralelepipédica de 7X.80-333  5kg—10Kg - 20 kg M1
control con manija
2.- Metodologia empleada:
La calibracion se realizd por comparacion con pesas patrones, utilizando

comparadores de masa.

Procedimiento especifico PE10.02 con el siguiente alcance: “Calibraciéon de pesas de
1 mg a 1000 kg de acuerdo a la resolucion 456/83 de la Secretaria de Comercio.
Calibracion de pesas incluidas en la recomendacion R111/2004 de la OIML y
determinaciones de masa desde 1 mg a 1000 kg".

3.- Resultados:

En la siguiente tabla se informa valor nominal VN, error convencional Ec e

incertidumbre asociada U.

Ec/g
VNg | N°de Serie Antes del Después del U
Mantenimiento | Mantenimiento
100 AA8724-01 + 0,000 4 +0,0032 | 0,0015
200 AA8724-02 + 0,004 2 +10,002 3 | 0,0030
200 AA8724-03 + 0,005 4 +0,0033 | 0,0030
500 AA8724-04 + 0,013 + 0,004 0,008

J{

Los resultados contenidos en el presente certificado se refieren al momento y condiciones en que se
realizaron las mediciones. El| Laboratorio no se responsabilliza de los perjuicios que puedan derivarse del

uso inadecuado de este certificado.
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| Lc/g
uvikg N° de Serle Antes del De'spués del Ul
Mantenimlento | Mantenimiento
1 AAB724-05 +0,039 +0,024 0015
2 | Aas72406 | +0085 | +0051 | 0030
2 | AAS72407 | 40053 | +0052 0,030
5 | AA8724-08 |  +0,19 +0,12 0,08
10 AA8724-09 |  +0,05 +0,15 0,15
20 AA872410 | +06 +0,3 0,3
20 AA8724-11 +0,1 +03 0,3
20 AA8724-12 +0,6 +0,3 0,3
20 AA8724-13 +0,1 +03 0,3
20 AAB724-14 0,0 +03 0,3

EI mantenimiento comprende la limpieza y/o pintura y ajuste si es necesario.

Condiciones ambientales durante la calibracion: Temperatura: (21+1) °C
Humedad: (59 £10) %

4.- Patrones utilizados:

Patrén de referencia; R500-A2. Certificado del INTI Nro. FM-102-00014632- Unico.
Patron de trabajo: Certificado interno Nro. 18107-T-0214.

Patron de referencia; R500-A8. Certificado del INTI Nro. FM-102-16323- Unico.
Patrén de trabajo: Certificado interno Nro. 18108-T-0314.

Los resultados contenidos en el presente certificado se refieren al momento y condiciones en que se
realizaron las mediciones. El Laboratorio no se responsabiliza de los perjuicios que puedan derivarse del
uso inadecuado de este certificado.
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S5.- Comparadores de masa utilizados:

SARTORIUS B30K-C-01, Max=32500g, d=0,19
SARTORIUS B10K-C-01, Max=10000g, d=0,01g9
SARTORIUS B5000-A-01, Max=5100g, d=0,0019
OHAUS B200-B-01, Max=210g, d=0,1mg

6.- Observaciones:

Se adjunta al certificado una estampilla con el Nro. de Certificado de Calibracién

«18675-P-0714" con fecha 30-07-2014.

E| valor del error convencional se obatuvo por compargcién con pesas patron
referidas a una densidad de 8 000 kg/m~en aire de densidad 1,2 kg/m".

Las incertidumbres de calibracion, calculadas con un factor de cober’gura k=2
correspondiente a un nivel de confianza de aproximadamente 95% considerando
distribucién normal, no superan los valores de incertidumbre expresados en la tabla de
resultados.

Buenos Aires, 30 de julio de 2014.
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Los resultados contenidos en el presente certificado se refieren al momento y condiciones en que se
realizaron las mediciones. El Laboratorio no se responsabiliza de los perjuicios que puedan derivarse del
uso inadecuado de este certificado.
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