SERVICIO ARGENTINO DE CALIBRACIONES
LABORATORIO N° 18

CERTIFICADO DE CA . 0. 07
INTI LIBRACION N°: 1222-07-14

N° total de paginas del certificado:(2)

Laboratorio de calibracién/medicion supervisado por el Instituto Nacional de Tecnologia
A&G Quality Technology Metrologia
De Viviana M. Garcia.
Laboratorio de calibracién
Bajo lineamientos de la Norma ISO 17025

Calle 315 N° 1374 (1886) Ranelagh - Berazategui - Prov. de Bs. As.

Tel./Fax: 4223-2780/2470

www.aygmetrologia.com.ar

Este certificado se expide de acuerdo al convenio establecido entre el INT] y el titular del Laboratorio
de calibracion.

0
, 9 Este certificado de calibracion documenta la trazabilidad a los patrones nacionales, los cuales

representan a las unidades fisicas de medida en concordancia con el Sistema Internacional de
Unidades (SI).

Este certificado no podra ser reproducido parcialmente excepto cuando se haya obtenido
previamente permiso por escrito del INTI y del Laboratorio que lo emite. Certificados de calibracion

sin firma v aclaracion, no seran validos.
El usuario es responsable de la recalibracion del objeto a intervalos apropiados.

Objeto: FUENTE REGULABLE
Fabricante: EXTECH
Modelo: 382-210
3 N’Numero de Serie: 981201420
Identificacion Interna: NO TIENE
Determinaciones Requeridas: CALIBRACION
05/09/2014

Fecha de Calibracion:

Fecha de Emision del Certificado 05/09/2014

Clientes: NET CALIBRACIONES S.A.

Direccion: Cerrito 1050 Piso:7 Caba.

Los resultados contenidos en el presente certificado se refieren al momento y condiciones en que se realizaron las
mediciones. El Laboratorio que lo emite no se responsabiliza de los perjuicios que puedan derivarse del uso inadecuado

de este certificado
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SERVICIO ARGENTINO DE CALIBRACIONES
LABORATORIO N° 18
CERTIFICADO DE CALIBRACION N°: 1222-07-14
INTI Pagina 2

Tablas de Valores Obtenidos:

Tabla1- Vcc
Incertidumbre de la

Escala Valor Indicado Valor Medido Medicion
0V 6V 64V 04V

12V 121V 01V

18V 18,0 V 01V

24V 240V 01V

30V 30,0V 01V

Valor Indicado: Es el valor indicado por el instrumento en calibracion.

Valor medido: Es el valor promedio indicado por el instrumento patron al realizarle 4 carreras
consecutivas para cada punto de medicion.

Observaciones: El instrumento no requirié ajuste.

Temperatura de calibracion: 20,4 +05°C Humedad Relativa: 59 + 10 %.

Procedimiento aplicado: Procedimiento aplicado T004B del Manual de Procedimientos Técnicos de
A&G segin Norma de aplicacion.

Incertidumbre: La incertidumbre de medicion expandida es la informada y fue calculada
multiplicando la incertidumbre estandar combinada por un factor de cubrimiento k=2 lo cual
corresponde a un nivel aproximado de confianza del 95% para una distribucion normal. En ella se
incluyen las contribuciones del métodoy el comportamiento del elemento sometido a la calibracion,
bajo las condiciones descriptas. No contiene términos que contemplen el comportamiento del
elemento calibrado a largo plazo.
Patrones Empleadgs: |
Instrumento
MULTIMETRO DIGITAL
MULTIMETRO DIGITAL

Marca |dentificacion Interna N° de certificado
FLUKE ITEM 65 02-17634/14
Hewlett Packard ITEM 62 05-16607/13
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SERVICIO ARGENTINO DE CALIBRACIONES
BORATORIO N° 18
INTI CERTIFICADO DE CALIBRACION N°: 1219-07-14
La - - — N° total de paginas del certificado:(2
boratorio de calibracién/medicion supervisado por el Instituto NaZic?nal de Tecnologia =
A&G Quality Technology Metrologia
De Viviana M. Garcia.
Laboratorio de calibracion
Bajo lineamientos de la Norma ISO 17025

Calle 315 N° 1374 (1886) Ranelagh - Berazategui - Prov. de Bs. As.

Tel./Fax: 4223-2780/2470

www.aygmetrologia.com.ar

Este qertiﬁcado se expide de acuerdo al convenio establecido entre el INTI y el titular del Laboratorio
de calibracion.

‘ Este certificado de calibracién documenta la trazabilidad a los patrones nacionales, los cuales
representan a las unidades fisicas de medida en concordancia con el Sistema Internacional de
Unidades (SI).

Este certificado no podra ser reproducido parcialmente excepto cuando se haya obtenido
previamente permiso por escrito del INTI y del Laboratorio que lo emite. Certificados de calibracion
sin firma vy aclaracion, no seran validos.

El usuario es responsable de la recalibracion del objeto a intervalos apropiados.

Objeto: FUENTE REGULABLE
Fabricante: EXTECH
Modelo: 382-210

«” Numero de Serie: 981201420
Identificacion Interna: NO TIENE
Determinaciones Requeridas: CALIBRACION
Fecha de Calibracion: 05/09/2014

Fecha de Emision del Certificado 05/09/2014
Clientes: NET CALIBRACIONES S.A.

Direccién: Cerrito 1050 Piso:7 Caba.

Los resultados contenidos en el presente certificado se refieren al momento y condiciones en que se realizaron las
mediciones. El Laboratorio que lo emite no se responsabiliza de los perjuicios que puedan derivarse del uso inadecuado

de este certificado



SERVICIO ARGENTINO DE CALIBRACIONES
LABORATORIO N° 18
CERTIFICADO DE CALIBRACION N°: 1219-07-14
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Tablas de Valores Obtenidos:

Tabla1 - lcc

Incertidumbre de la
Escala Valor Indicado Valor Medido Medicion
3A 0,6 A 0,60 A 0,01 A
1,2 A 1,20 A 0,01 A
1,8 A 1,81 A 0,01 A
24 A 241 A 0,01 A
3A 3,03 A 0,02 A

Valor Indicado: Es el valor indicado por el instrumento en calibracion.

Valor Medido: Es el valor promedio indicado por el instrumento patrén al realizarle 4 carreras

consecutivas para cada punto de medicion.

Observaciones: El instrumento no requiri6 ajuste.

Temperatura de calibracion: 19,9 +0,5°C Humedad Relativa: 55 + 10 %.

Procedimiento aplicado: Procedimiento aplicado T004B del Manual de Procedimientos Técnicos de

A&G segun Norma de aplicacion.

Incertidumbre: La incertidumbre de medicion expandida es la informada y fue calculada
multiplicando la incertidumbre estandar combinada por un factor de cubrimiento k=2 lo cual
corresponde a un nivel aproximado de confianza del 95% para una distribucion normal. En ella se
incluyen las contribuciones del método y el comportamiento del elemento sometido a la calibracion,

bajo las condiciones descriptas. No contiene términos que contemplen el comportamiento del
elemento calibrado a laggo plazo. 4

Patrones Empleadogs:

Instrumento Marca Identificacion Interna N° de certificado
MULTIMETRO DIGITA FLUKE ITEM 65 02-17634/14
MULTIMETRO DIGITAL Hewlett Packarg 05-16607/13
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